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PŁASKIE
Cięcie bez 

zadziorów, do 
wykonania spoin o 
doskonałej jakości

PÓŁOSIOWE
Cięcie dokładne, 
wysoka trwałość 

ostrzy. Do materiałów 
półtwardych.

GŁÓWKI OSTRO ZAKOŃCZONE ESD

•  Umożliwiają dojście do miejsc trudno 
dostępnych oraz lepszą widoczność ciętego 
drutu.

Szczypce dla elektroników, seria antystatyczna elektronika

Szczypce tnące z główką z ostrym zakończeniem

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASMe B107.500
• Ochrona elementów elektronicznych przed wyładowaniami elektrostatycznymi (ESD).
• Szczypce są używane do prac wymagających dużej siły cięcia oraz do prac powtarzanych, na 

szerokiej gamie materiałów.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegającym wyrzucaniu uciętego przewodu.
Masa: 105 g.

Szczypce tnące „o dużej rozwartości” eSD

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

405.12e 16 16 8 130 1,0 0,4 - 2,0
415.e 16 16 8 130 1,0 0,3 - 2,0

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASMe B107.500

• Ochrona elementów elektronicznych przed wyładowaniami elektrostatycznymi (ESD).
• Szczęki o małych wymiarach, umożliwiają dojście do miejsc trudno dostępnych.
Masa: 65 g.

Szczypce tnące „ostro zakończone” eSD

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

416.E 10,5 10,5 7 110 0,5 0,1 - 1,0

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASMe B107.500
• Ochrona elementów elektronicznych przed wyładowaniami elektrostatycznymi (ESD).
• Szczypce przechodzą pod przeszkodami obwodu drukowanego i zapewniają lepszą 

widoczność.
Masa: 65 g.

Szczypce tnące „ostro zakończone ze szczękami wysmukłymi” eSD : poręczność

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

416.PE 10,5 10,5 7 110 6,5 0,4 0,1 - 0,8
417.PE 10,5 10,5 7 110 6,5 - 0,1 - 0,8
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PŁASKIE
Cięcie bez 

zadziorów, do 
wykonania spoin o 
doskonałej jakości

GŁÓWKI ODCHYLONE ESD

•  Te szczypce zostały zaprojektowane do prac na obwodach 
drukowanych, modułach, obwodach hybrydowych.

•  Umożliwiają wykonywanie cięcia stycznego przy samej 
powierzchni płytki, na bardzo małej powierzchni.

• Są one wyposażone w ostrza płaskie.
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Szczypce dla elektroników, seria antystatyczna

Szczypce tnące z główką pochyloną

Szczypce tnące „ostro zakończone o dużej mocy” eSD

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASMe B107.500
• Ochrona elementów elektronicznych przed wyładowaniami elektrostatycznymi (ESD).
• Model o dużych wymiarach, do prac w dużych seriach.
Masa: 105 g.

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

416.12E 16 16 8 130 0,7 0,3 - 1,6

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASMe B107.500
• Ochrona elementów elektronicznych przed wyładowaniami elektrostatycznymi (ESD).
• Ostrza szczęk pochylone pod kątem 30° z odsadzeniem do tyłu.
Masa: 65 g.

Szczypce tnące odchylone pod kątem 30° eSD

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

427.E 11 23 7 120 6 - 0,2 - 0,6

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASMe B107.500
• Ochrona elementów elektronicznych przed wyładowaniami elektrostatycznymi (ESD).
• Wąskie ostrza odchylone pod kątem 70°, wolne od tyłu.
Masa: 66 g.

Szczypce tnące odchylone pod kątem 70° eSD

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

429.E 11,5 12 7 110 12 - 0,2 - 1,0
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